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Plano de Curso Simplificado

Educacéo para o Trabalho, Formacéao Inicial e Continuada.

Referéncias: Itinerario Nacional de Educacgéo Profissional SENAI Metalmecéanica —

Soldagem, versao 4.

Elaboracéo:

Validacao:

Regulamentacéo:

Plano de Curso Simplificado

UNIDADE SENAI DE ARAGUAINA

UNIDADE DE EDUCACAO, TECNOLOGIA E INOVACAO

Lei Federal n°® 9.394/96 — estabelece as diretrizes e bases da
educacao nacional.

Lei Federal n® 11.741/08 — estabelece as diretrizes e bases
da educacao nacional, para redimensionar, institucionalizar e
integrar as agbes da educacgéo profissional técnica de nivel
médio, da educacdo de jovens e adultos e da educacéo
profissional e tecnolégica.

Decreto Federal n° 5.154/04 — regulamenta o § 2° do art. 36
e os arts. 39 a 41 da lei n® 9.394 e da outras providéncias.
Regimento Escolar das Unidades Operacionais do
SENAIDR/TO.

Diretrizes da Educacéo Profissional e Tecnologica do SENAI.
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1. IDENTIFICACAO DO CURSO

Nome do Curso:

Soldador no Processo MAG

CBO:

7243 Nivel de qualificagao: 2

Carga horaria:

170 horas

Eixo Tecnoldgico:

Controle e Processos Industriais

Area Tecnoldgica:

METALMECANICA

Competéncia Geral:

Capacitar profissionais para o desenvolvimento de competéncias
relativas a Soldagem de materiais por meio do processo MAG
(GMAW) em Aco, atendendo a regulamentacgéo técnica de fabricagéo,
com seguranca, produtividade, qualidade e consciéncia ambiental.

Requisitos de

=  Escolaridade minima: 6° Ano Ensino Fundamental

Acesso * |dade Minima: 18 anos
As turmas devem ser organizadas com um nimero maximo de alunos
em funcdo da capacidade dos ambientes pedagodgicos e com um
Numero de ndmero minimo que garanta a autossuficiéncia do curso,

participantes por
turma

considerando, prioritariamente, qualidade dos processos de ensino e
de aprendizagem e o desenvolvimento das aulas dentro do enfoque

didatico-pedagdgico proposto.
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2. CONTEUDO FORMATIVO

Unidade Curricular Carga Horaria
Fundamentos de Soldagem 36 horas
Tecnologia e Preparacdo para a Soldagem 54 horas
Soldagem MAG em diversas posicfes 80 horas
Carga Horéria Total 170

Unidade Curricular: Fundamentos de Soldagem
Carga Horaria: 36 horas

Fundamentos técnicos e cientificos

Capacidades Técnicas

= I|dentificar as grandezas elétricas aplicaveis a soldagem

» |dentificar instrumentos de medigdo aplicaveis a soldagem

= Identificar os principios de comportamento dos metais

= |dentificar os tipos e caracteristicas de corrente elétrica

= Identificar tipos e caracteristicas dos materiais aplicaveis a soldagem
= Identificar unidades de medida e instrumentos de medicdo

= Interpretar dados e informagdes de textos técnicos

= Ler e Interpretar desenhos técnicos basicos

Capacidades sociais, organizativas e metodolégicas

Metodolbgicas

= Demonstrar iniciativa na busca de dados e informacdes sobre as atividades de sua
responsabilidade.

= Demonstrar organiza¢@o nos proprios materiais e no desenvolvimento das atividades.

Organizativas

= Integrar as suas praticas as orienta¢cdes recebidas quanto aos procedimentos técnicos, de
salde e seguran¢a no ambiente de trabalho.

= Ter cuidado com ferramentas, instrumentos e insumos colocados a sua disposi¢ao.

Sociais

» Demonstrar atitudes éticas nas acdes e nas relagdes interpessoais.

» Interagir, através da comunicacao verbal e ndo verbal, com colegas, equipes de trabalho e
superiores

= Participar de grupos de trabalho respeitando as opinides dos demais integrantes
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Conhecimentos

= Comunicacao

Elementos da comunicac¢do: emissor, receptor, mensagem e canal
Ruidos na comunicacao
Comunicacéo verbal e comunicagdo néo verbal

= Conflitos interpessoais: Caracteristicas; Niveis de conflito; Fatores internos e externos;
Autoconsciéncia; Tipos
= Desenho Técnico Mecéanico

Introducéo ao desenho mecénico
Leitura e interpretacdo: Projecdo ortogonal; Perspectiva isométrica

= Documentos Técnicos

Especificacdo do Procedimento de Soldagem
Registro de Qualificacdo do Soldador

= Eletricidade Basica

Grandezas elétricas: Tenséo; Corrente; Resisténcia
Tipos de correntes: Continua; Alternada
Instrumentos de medicdo: Multimetro

= Etica

Etica nos relacionamentos sociais

= Gestdo da qualidade

Conceitos Basicos
Ferramenta da Qualidade 5S
Andlise e solucao de problemas

= Metais de base

Metais e ligas metalicas
Materiais ferrosos e nao ferrosos
Classificacao

SAE

ASTM

= Metrologia basica

Conceito, historico e aplicacéo

Métodos de medicéo

Medidas de comprimento: Sistema Métrico; Sistema Inglés

Medidas de superficie: Unidade fundamental; Multiplos e submultiplos; Conversao de
unidades; Aplicactes

Medidas de temperatura: Unidade fundamental, Converséo de unidades; Aplicacbes
Angulos: Conceito; Medida

Instrumentos de medi¢do: Tipos: trena, escala, paquimetro, mandmetro, calibre e
gabaritos; Aplicacdo: trena, escala, paguimetro, mandmetro, calibre e gabaritos;
Leitura: trena, escala, paquimetro, manémetro, calibre e gabaritos

= Trabalho em equipe

Responsabilidades individuais e coletivas
Relacdes interpessoais
Formacdao, estrutura e funcionamento de equipes de trabalho

Unidade Curricular: Tecnologia e Preparagdo para a Soldagem

Carga Horaria: 56 horas

Fundamentos técnicos e cientificos

Capacidades Técnicas

= Analisar as condi¢des de uso do cabo forga e terra.
= Aplicar normas e procedimentos de seguranca e salde no trabalho e de protecdo ao meio
ambiente
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= Aplicar técnicas de diagnéstico de falhas em manutencdo de sistemas de partida de
motores elétricos

= Aplicar técnicas de reparacao de sistemas de acionamentos elétricos

= Avaliar as condicdes ambientais de luminosidade para a execucdo dos servicos de
soldagem.

*= Avaliar as condi¢des de alinhamento e pré-deformacéo da junta a ser soldada.

= Avaliar as condicdes de fixacdo dos cabos e do grampo-terra.

»= Avaliar as condi¢des de funcionamento do regulador de gas.

= Avaliar as condi¢des de limpeza da regido a ser soldada.

= Avaliar as condi¢gdes de uso dos EPI's e EPC’s, em vista da execucédo de atividades de
soldagem

= Avaliar as condictes de vedacédo das conexdes do sistema de fluxo de gas.

= Avaliar as condicdes do regulador de gas.

= Avaliar as conexdes do sistema de fluxo de gas.

= Avaliar os ambientes de soldagem (interno e externo) quanto as condic8es atmosféricas

= Comparar as dimens®es reais da geometria da junta com as especificadas na instrucédo de
trabalho.

= Definir, de acordo com as normas técnicas e os procedimentos e recomendacdes de
seguranca, as condi¢gbes de transporte dos cilindros de gas.

= Definir, de acordo com os procedimentos e recomendacdes de seguranca, as condi¢bes de
transporte dos consumiveis.

= Diagnosticar falhas e defeitos e suas possiveis causas em sistemas de partida de motores
elétricos a partir do histérico de manutencgéo

» Executar a manutencdo de sistemas de acionamentos elétricos considerando os aspectos
ambientais, de saude e seguranga do trabalho

= |dentificar a fonte de energia de soldagem a ser utilizada, tendo em vista o ajuste de
parametros

» |dentificar a possivel presen¢ca de produtos inflamaveis no ambiente de execucdo da
soldagem.

= Identificar as condi¢des de fixacdo dos cabos e de ajuste do porta-eletrodo e grampo-terra.

= Identificar as condi¢des de isolamento de cabos e

= Identificar as condi¢cBes de posicionamento do soldador no ambiente de execuc¢do da
soldagem.

= Identificar as referéncias dos certificados de aprovagao dos EPI’s

» |dentificar a temperatura indicada na instrucdo de trabalho, tendo em vista o pré-
aquecimento e/ou a remogéao de possivel umidade

= |dentificar a terminologia de soldagem.

» |dentificar, através da simbologia constante na instrucdo de trabalho, a geometria da junta
a ser soldada.

= |dentificar, através de consulta a manuais, a forma de montagem do conjunto de acessorios

= Identificar, através de consultas técnicas, as orientacdes de instalacdo dos cabos forca e
terra.

= Identificar, na instrucdo de trabalho, a necessidade de utilizacdo de procedimento unilateral
(com backing e dispositivos auxiliares).

= Identificar, na instru¢cdo de trabalho, as condicbes de alinhamento e pré-deformacéo da
junta a ser soldada.

= Identificar, na instrucdo de trabalho, as condi¢cbes de limpeza inicial da regido a ser
soldada.

= Identificar, na instrucédo de trabalho, o tipo e a geometria da junta.

= Identificar o tipo de ambiente (confinado, ndo confinado...) de execuc¢éo da soldagem.

» |dentificar possiveis situacdes de risco fisico para o soldador no ambiente de trabalho.

= Interpretar a instrucdo de trabalho quanto aos pardmetros de soldagem.

= Interpretar as recomendacdes de seguranca, as condicbes de transporte e de uso do
magarico.

= Interpretar os procedimentos e as recomendacdes de seguranca (de acordo com as
normas) aplicaveis as condi¢Bes atmosféricas nos ambientes de soldagem.

= Interpretar os procedimentos e as recomendacdes de seguranca (de acordo com as
normas aplicaveis) relativas ao manuseio de produtos inflamaveis no ambiente de
soldagem.

» Interpretar os procedimentos e recomendacdes (de acordo com as normas) aplicaveis a
ergonomia e a luminosidade do ambiente de soldagem.
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= Interpretar os procedimentos e recomendacdes (de acordo com as normas) referentes as
caracteristicas e finalidades dos EPI's e EPC’s

= Interpretar os procedimentos técnicos de manuseio do macarico.

= Utilizar porta-eletrodo

= Realizar procedimentos de bloqueio e sinalizacdo para a intervencdo, conforme
estabelecido em norma vigente

= Realizar procedimentos de desbloqueio para liberacéo do sistema de partida de motores,
conforme estabelecido em norma vigente

= Realizar registros das nédo conformidades detectadas na execucéo da instalacéo

= Reconhecer o funcionamento do equipamento.

= Selecionar, de acordo com a instrugao de trabalho, os EP’ls e EPC’s requeridos para a
execucao dos servicos de soldagem

= Selecionar o lapis térmico de acordo com a temperatura indicada na instrucéo de trabalho.

= Selecionar os equipamentos e ferramentas a serem utilizados na soldagem de acordo com
a instrucédo de trabalho.

= Reconhecer Simbologia de soldagem

Capacidades sociais, organizativas e metodoldgicas

* Metodoldgicas
— Demonstrar iniciativa na busca de dados e informacgfes sobre as atividades de sua
responsabilidade.
— Demonstrar organiza¢do nos préprios materiais e no desenvolvimento das atividades.
= Organizativas
— Integrar as suas préticas as orienta¢des recebidas quanto aos procedimentos técnicos,
de salde e seguran¢a no ambiente de trabalho.
— Ter cuidado com ferramentas, instrumentos e insumos colocados a sua disposi¢éao.
= Sociais
— Demonstrar atitudes éticas nas acdes e nas relagfes interpessoais.
— Interagir, através da comunicag¢do verbal e ndo verbal, com colegas, equipes de
trabalho e superiores
— Participar de grupos de trabalho respeitando as opinides dos demais integrantes

Conhecimentos

= Condicdes Ambientais de Soldagem: Luminosidade; Condi¢cdes atmosféricas; Tipos de
ambientes; Organiza¢do do posto de soldagem
= Controle de Deformacdes na Soldagem
— Controle de temperatura: Lapis térmico; Termometro infravermelho (laser)
— Fixac8o de componentes a serem soldados: Sistemas de travamento; Sequéncia de
ponteamento
— Métodos de aquecimento: Por chama; Por resisténcia elétrica
— Desempeno de chapas: Por chama; Martelamento
= Controle Visual e Dimensional
— Inspecao visual: nocdes basicas (padrdes e procedimentos).
— Controle dimensional da junta a ser soldada: no¢Bes basicas (padrdes, procedimentos
e instrumentos)
— Remocéao de descontinuidades
— Tipos de remoc08es
= Elementos de Manutencgéo
Manutencgéo preventiva, preditiva e corretiva de acessorios
Pré-fixacéo de cabos
— Isolamento dos cabos
— Conexao de sistema de fluxo de gas
— Consultas técnicas
= Ferramentas, instrumentos e insumos:Cuidados; Consequéncias de uso inadequado
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= Fontes de Energia para Soldagem: Fontes de energia; Pardmetros de soldagem;
Acessorios
= Higiene e Seguranca
— Procedimentos e recomendacdes de seguranca
— Normas regulamentadoras
— Riscos ergondmicos
— Riscos fisicos
— Riscos quimicos
— Transporte e manuseio de cilindros de gases
— Radiacao na soldagem
— Medidas de prevencéao
- EPI'se EPC’s
= Pesquisa e analise de informacdes: Técnicas de Pesquisa; Fontes de consulta; Selecdo de
informagbes; Andlise das informacdes e conclusdes
= Preparacao de Juntas
— Maquinas e equipamentos portateis
— Sistemas de fixacdo na soldagem (backing, ponteamento,)
— Limpeza da regido a ser soldada
— Cortes térmicos
— Ferramentas de uso manual
— Manuseio de macarico
= Seguranca no trabalho
— Sinalizag&o de seguranca
— Equipamentos de protecdo
— Agentes agressores a saude
— Riscos em eletricidade
— Primeiros socorros
— Acidentes de trabalho: tipos, caracteristicas e prevengéo
— Ergonomia
= Simbologia de soldagem: Simbologia bésica
= Terminologia de Soldagem: Terminologia da soldagem

Unidade Curricular: Soldagem MAG em diversas posicdes
Carga Horaria: 80 horas

Fundamentos técnicos e cientificos

Capacidades Técnicas

» Analisar as condigfes de uso da mangueira do gas de protecdo, do cabo forga, terra e
sistema de arrefecimento.

= Analisar as condi¢des de uso do conduite, difusor de gas, bocal e bico de contato.

= Avaliar a eficicia da remoc¢éo das descontinuidades.

= Avaliar a eficicia da técnica de controle de deformacfes aplicada.

= Avaliar as condi¢des da fonte de energia, tendo em vista o ponteamento de componentes.

= Avaliar as condigcbes de funcionamento do regulador de gas e dos sistemas de
arrefecimento.

= Avaliar as condicbes do ambiente de soldagem, tendo em vista o ponteamento de
componentes.

= Avaliar o alinhamento, pré-deformacéo e a abertura de raiz da junta, considerando as
especificacdes da instrucdo de trabalho.

= Avaliar visualmente o cord@o executado, tendo em vista a isencdo de descontinuidades.

= Classificar, por tipo, os residuos gerados durante a manutencao preventiva, remocéo de
descontinuidades e pela soldagem.

= Comparar a temperatura interpasses da peca em execuc¢ao com a indicada na instrucéo de
trabalho.
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= Comparar o0 resultado da soldagem executada com o padrdo preestabelecido em
procedimento

= Definir, de acordo com os procedimentos e recomendacdes de seguranca, as condicbes de
manuseio do gas de protecéo.

» |dentificar a existéncia de descontinuidades.

= Identificar as condi¢des de isolamento de cabos e pistola.

» |dentificar as ferramentas aplicaveis a manutencdo preventiva dos fusiveis, cabos,
aterramento e pistola.

» |dentificar as ferramentas aplicaveis ao reaperto de cabos de soldagem tendo em vista a
manuteng&o preventiva.

= |dentificar, através de consultas técnicas, as orientacdes de instalacdo da mangueira do
gas de protecédo, dos cabos forca e terra e do sistema de arrefecimento.

= |dentificar, na instrucdo de trabalho, as recomendac8es para controle da temperatura
interpasses.

= I|dentificar, na instrucdo de trabalho, as técnicas de limpeza final recomendadas.

= I|dentificar, na instrucdo de trabalho, as técnicas de limpeza interpasses recomendadas.

= |dentificar, na instrucéo de trabalho, a técnica de controle de deformacdes.

= |dentificar, na instrugdo de trabalho, a técnica de soldagem indicada para a operacao.

= |dentificar, na instrugdo de trabalho, o gas de protecéo a ser utilizado na soldagem.

= |dentificar, na instrugdo de trabalho, o modo de instalagéo do gas de protegéo.

= Identificar, na instrucdo de trabalho, os pardmetros de soldagem, tendo em vista o
ponteamento e a soldagem dos componentes.

» |dentificar o numero de pontos indicados na instrucéo de trabalho.

= |dentificar o posicionamento da junta a ser ponteada.

= Identificar os EPI's recomendados para o manuseio dos consumiveis

= |dentificar os tipos de residuos gerados durante a manutengéo preventiva.

= Interpretar a instru¢do de trabalho quanto ao posicionamento da junta.

= Interpretar a instru¢é@o de trabalho quanto as caracteristicas do gas de protecéo.

= Interpretar as recomendacfes de seguranca relativas ao manuseio de ferramentas e
equipamentos para limpeza interpasses e final.

= Interpretar as recomendacdes técnicas e de seguranca relativas ao manuseio de
consumiveis, tendo em vista a soldagem a ser executada.

= Interpretar os padrdes preestabelecidos em procedimento, tendo em vista o controle visual
e dimensional da solda realizada

» Interpretar os procedimentos de descarte de residuos (de acordo com a legislagao
ambiental) gerados pela soldagem.

» Interpretar os procedimentos de seguranca aplicAveis a limpeza de equipamentos,
acessorios e do local de trabalho, tendo em vista a manutencao preventiva.

» Interpretar os procedimentos de seguranca aplicaveis a manutencgdo preventiva de cabos,
aterramento e pistola.

= Interpretar os procedimentos de seguranca aplicaveis ao reaperto de cabos de soldagem,
tendo em vista a manutengéo preventiva.

= Interpretar os procedimentos de seguranca aplicaveis a remocéao de descontinuidades.

= Selecionar a fonte de energia a ser utilizada no ponteamento de componentes.

= Selecionar as ferramentas e equipamentos requeridos para 0 ponteamento de
componentes.

= Selecionar a técnica de ponteamento indicada para a operagéo.

» Selecionar, de acordo com as indicac¢des da instrucédo de trabalho, os consumiveis a serem
utilizados no ponteamento de componentes.

= Selecionar, de acordo com o procedimento, os instrumentos requeridos para o controle
visual e dimensional da solda.

= Selecionar, no procedimento de manutengcdo preventiva, 0 método de limpeza indicado
para os equipamentos, acessorios e local de soldagem.

= Selecionar o gas de protecdo de acordo com as especifica¢cdes da instrucdo de trabalho.

= Selecionar o instrumento para medicdo da temperatura interpasses.

=  Selecionar o processo para remocao de descontinuidades na solda executada.

= Selecionar os EPI's indicados para a operagédo de ponteamento de componentes

= Selecionar os insumos recomendados para a limpeza de equipamentos, acessorios e local
de soldagem.

= Verificar as condi¢cbes de fixagcdo dos cabos de soldagem, tendo em vista a manutencéo
preventiva.
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= Verificar as condicbes de funcionamento dos fusiveis, tendo em vista a manutencéo
preventiva.

Capacidades sociais, organizativas e metodologicas

Metodoldgicas

e Analisar e propor alternativas de racionalizacéo de recursos

e Analisar e propor melhorias nos produtos e servigos

e Demonstrar atitude proativa, atualizando-se continuamente e adaptando-se as
mudancas tecnoldgicas, organizativas, profissionais e socioculturais que incidem nas
suas atividades profissionais

Organizativas

e Respeitar as normas técnicas, os procedimentos da qualidade e a legislacao especifica
de salde, seguranga e meio ambiente.

Sociais

e Agir com ética

e Estabelecer relagfes interpessoais, através da comunicacgéo, interacao e cooperacao

e Trabalhar em equipe

Conhecimentos

» Conflitos nas Organizacdes: Tipos; Caracteristicas; Fatores internos e externos; Causas;
Consequéncias; Controle emocional no trabalho
= Controle de Deformag8es na Soldagem
— Fixag&o de componentes a serem soldados
— Métodos de aquecimento
— Controle de temperatura interpasses
= Controle Visual e Dimensional
Controle dimensional da junta a ser soldada: no¢Bes basicas (padrdes, procedimentos
e instrumentos)
Remocéao de descontinuidades
Tipos de remocgdes
— Controle visual: nocdes basicas (padrdes e procedimentos)
= Cooperacao e trabalho
= Elementos de Manutengéo
— Manutencéo preventiva, preditiva e corretiva de acessorios
— Pre-fixacé@o de cabos
— Isolamento dos cabos
— Conexdao de sistema de fluxo de gas
— Insumos
— Procedimentos de manutencéo
= FEtica
— Virtudes profissionais: responsabilidade, iniciativa, honestidade, sigilo, prudéncia,
perseveranca, imparcialidade
= Higiene e Seguranca
— Procedimentos e recomendacdes de seguranca
— Normas regulamentadoras
— Riscos ergondmicos
— Riscos fisicos
— Riscos quimicos
— Transporte e manuseio de cilindros de gases
— Radiacéo na soldagem
— Medidas de prevencgéo
- EPI'se EPC’s
= Meio Ambiente e Sustentabilidade
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— Responsabilidades socioambientais
— Politicas publicas ambientais
— Ainddstria e 0 meio ambiente
" Montagem e soldagem das juntas
Especificagdo e classificacdo de consumiveis
— ldentificacdo e selecdo de consumiveis
— Manuseio e armazenagem de consumiveis
— Magquinas e equipamentos portateis
— Ferramentas e equipamentos
— Acessorios
— Sistemas de fixacdo na soldagem (backing, ponteamento,...)
— Limpeza da regiéo a ser soldada
— Cortes térmicos
— Ferramentas de uso manual
— Manuseio de macarico
— Interpretacéo da Instrucdo de Trabalho
— Fontes de energia
— Luminosidade
— Condic¢des atmosféricas
— Tipos de ambientes
— Organizacéo do posto de soldagem
— Posicdes de soldagem
— Técnicas de ponteamento
— Paréametros de soldagem
— Técnicas de soldagem: Em todas as posi¢des
= Organiza¢éo de Ambientes de Trabalho: Kanban; Just-in-time
= Residuos: Tipos; Descarte; Caracteristicas; Classificagdo
= Saude Ocupacional
= Segurancga no trabalho: Procedimentos e normas de seguranca no trabalho
» Trabalho em equipe: Rela¢gbes com o lider; Organizagdo do trabalho; Niveis de autonomia;
Gestéo da Rotina
= Trabalho e Profissionalismo: Empreendedorismo; Empregabilidade; Sustentabilidade;
Planejamento Profissional: ascensdo profissional, formacéo profissional e investimento
educacional
= Uso racional de recursos: Redugédo de perdas; Racionalizagdo de energia

3. PERFIL DO DOCENTE

O quadro de docente para o Curso Soldador no Processo MAG deve ser composto,
preferencialmente, por profissionais com ensino médio completo e experiéncia
profissional condizente com a qualificacao.

4. METODOLOGIA DE ENSINO

A metodologia de ensino adotada é a Metodologia SENAI de Educacéo Profissional.
Os principios norteadores dessa metodologia: a aprendizagem mediada, a
interdisciplinaridade, a contextualizacdo, o desenvolvimento de capacidades que
sustentam competéncias, a énfase no aprender a aprender, a aproximacdo da

formacdo ao mundo real, ao trabalho e as préticas sociais, a integragédo entre teoria e
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pratica, a avaliagdo da aprendizagem com funcdo diagnéstica e formativa, e a

afetividade como condicéo para a aprendizagem significativa.

Os principios norteadores se concretizam por meio de Situacdes de Aprendizagem,
atividades desafiadoras propostas aos alunos, que devem solucionar problemas,

tomar decisfes, testar hipoteses ou aplicar 0 que aprenderam a outros contextos.

As Situacdes de Aprendizagem séo o fio condutor do curso e oportunizam o "aprender
fazendo" por meio de estratégias como estudo de caso, projeto, situacdo-problema e
pesquisa. Podem ser realizadas individualmente, em pequenos grupos ou com toda a
turma, sempre com a orientacdo de um docente e desenvolvidas em ambientes
pedagogicos apropriados com todas as condicdes de higiene e seguranca,
possibilitando ao aluno o desenvolvimento das competéncias e habilidades

necessarias para o desempenho eficiente e eficaz da sua profissao.

5. AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

A avaliacdo da aprendizagem serd feita de forma processual, diagnostica e formativa,
ao longo de todo o processo de formagéo, visando permitir o diagnostico dos avangos
e das dificuldades do aluno para que sejam feitas as intervengfes pedagodgicas

necessarias.

Para avaliar a aprendizagem do aluno (conhecimentos, habilidades e atitudes), serdo
utilizados estratégias e instrumentos de avaliagdo mdltiplos e diversificados,
preservando a integracdo das Unidades Curriculares e buscando desenvolver nos
alunos o habito da pesquisa, atitudes de reflexao, iniciativa e criatividade. Poderao ser
utilizados estudos de casos, situagdes problemas, projetos interdisciplinares,

simulacdes e demonstracdes, testes, entre outros instrumentos de avaliagéo.

6. CERTIFICACAO

Para certificag@o o aluno precisa:

= Ser considerado Aprovado nas avaliacfes realizadas durante o decorrer do curso;
= Obter frequéncia igual ou superior a 75%, durante o curso e, sobretudo o
desenvolvimento das competéncias e habilidades especificas inerentes a

ocupacao.
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