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Servico Nacional de Aprendizagem Industrial

PLANO DE CURSO SIMPLIFICADO

FUNDAMENTOS DE CLP E PROGRAMACAO LADDER
60 HORAS

AREA: AUTOMAGAO E MECATRONICA

MODALIDADE: INICIACAO PROFISSIONAL



1. IDENTIFICACAO DO CURSO
Titulo do Curso: Fundamentos de CLP e Programacédo Ladder

Carga horéria: 60 horas

Ocupacao (CBO): 7311-40

Modalidade: Iniciac&o Profissional

Tipo de acao: Presencial

Eixo Tecnolégico: Controle e Processos Industriais
Cliente: Comunidade em Geral

Pablico alvo: Egresso dos cursos do Senai na &rea elétrica e fotovoltaica,
profissionais liberais da area da elétrica, académicos e graduados de engenharias.

Regulamentacgéo especifica do curso: Itinerario Nacional de Educacao Profissional
SENAI da area de ELETROELETRONICA — V6

2. JUSTIFICATIVA

O SENAI-DR/TO, procurando fortalecer as acfes da cadeia produtiva, visa
oferecer uma Educacédo profissional e tecnoldgica alinhada as demandas do
Estado, qualificando profissionais com fundamentos, habilidades e
competéncias necessarias para o desempenho eficiente e eficaz na industria,
bem como, oportunizando aos jovens meios para inser¢do no mercado de
trabalho, alinhado aos referenciais estratégicos do SENAI Tocantins que é
promover educacao profissional de qualidade, adequando a oferta de méao de
obra ao perfil profissional demandado pela industria, promovendo assim a
educacdo para o trabalho, ainda apoiando o segmento da industria,
fortalecendo-o com méao de obra qualificada, a geracdo de emprego e renda,

bem como, contribuindo para o desenvolvimento sustentavel do pais.



3. REQUISITOS DE ACESSO
= |dade minima: 18 anos;

= Escolaridade minima: Ensino Fundamental completo.

4.  PERFIL PROFISSIONAL DE CONCLUSAO
Executar os fundamentos requeridos em sistemas I6gicos programaveis nos sistemas
de controle e automacéo, seguindo normas e procedimentos técnicos, ambientais e de

seguranga.
5. ORGANIZAQAO CURRICULAR / CONTEUDO FORMATIVO

Fundamentos Técnicos e Cientificos:

Capacidades Técnicas:

= Analisar, para fins de elaborag&o da logica de comando e controle, técnicas de
controle utilizadas na programacao de dispositivos de controle e automacéo.

= Definir e identificar a linguagem de programacdo a ser utlizada na
programacéo de dispositivos de controle e automacao.

= |dentificar os ajustes necessarios na légica de comando e controle, tendo em
vista a programacéao de dispositivos de controle e automacéao.

= I|dentificar, para fins de simulacao, o funcionamento da l6gica de comando e
controle, tendo em vista a programacdo de dispositivos de controle e
automacéo.

Capacidades Sociais, Organizativas e Metodolégicas:

= Ter capacidade de comunicacéo;

= Manter relacionamento interpessoal,
= Ser organizado;

= Ter atencéo a detalhes;

= Trabalhar em equipe.

Conhecimentos:

= Redes Industriais:

— Protocolos de comunicagéo.
— Transmissao de dados.
— Meios fisicos: Mestre/Escravo, Produtor/Consumidor, Cliente/Servidor.

= Controladores programaveis (CLP)

— Caracteristicas técnicas;
— Mapa de entradas e saidas;



Linguagem de programacao;
Estruturas de programacao;
Técnica estruturada de programacao;
Funcdes de controle de processos;
= Materiais e Equipamentos
— Tipos;
— Aplicacoes;
— Procedimentos técnicos de manuseio e conservagao;
— Caracteristicas.

= Sistemas Supervisérios e IHM:

— Sistemas de superviséo: local e remoto.
— Interfaces Homem Maquina.
— Funcdes bésicas dos sistemas de superviséo.

6. METODOLOGIA DE ENSINO

A metodologia de ensino adotada abordara conceitos tedéricos e praticos do curso, de
forma que processo de aprendizagem privilegie o desenvolvimento de competéncias
através de estratégias de ensino que estimulem os alunos a analisar e refletir sobre
situagcOes-problemas, estudo de casos, desafios e situagbes reais vivenciados no

ambiente de trabalho.

As aulas serdo ministradas coletivamente, por meio de exposicdo oral dialogada e
aulas praticas, buscando reforgar os conteddos/conhecimentos abordados com a
formacdao profissional, possibilitando ao aluno, maior entendimento e aplicabilidade em

situacdes praticas em sala de aula e no mercado de trabalho.

As aulas préticas serdo desenvolvidas em ambientes pedagogicos apropriados com
todas as condi¢cBes de higiene e segurancga, possibilitando ao aluno o desenvolvimento
das competéncias e habilidades necessarias para o desempenho eficiente e eficaz da

sua profisséo.

7. CRITERIOS DE AVALIACAO DE APRENDIZAGEM

A avaliacdo seréa realizada de forma continua, durante o decorrer de todo o curso,
onde serdo observados 0s seguintes critérios: 0 desempenho do aluno, assimilacéo e
aproveitamento do contetdo, bem como, assiduidade, pontualidade, iniciativa,

interesse e comprometimento.



Ser& considerado promovido o aluno que, ao final do curso obtiver nota final igual ou
superior a 7,0 (sete) no curso e tenha desenvolvido as competéncias necessarias para
atuacdo no mercado de trabalho. Sera considerado retido o aluno que, ao final do

curso, obtiver nota final inferior a 7,0 (sete) no curso.

8. INSTALAGOES E EQUIPAMENTOS

Informar os ambientes pedagdgicos e a infraestrutura tecnolégica necesséria para a
oferta e execucdo do curso, tanto na unidade escolar quanto em empresas ou

instituicdes, quando for o caso.
Exemplo:

= Sala de aula convencional, equipada com lousa, projetor e computador;
= Laborat6rios de CLP;

9. PERFIL DO DOCENTE

O perfil docente para o Curso de Formacéo Inicial e Continuada esta de acordo com a
formacéo e experiéncias adequadas para atender e garantir a qualidade da oferta do

curso em questao, a qual possibilite o desenvolvimento das potencialidades do aluno.
10. CERTIFICACAO

Para certificag@o o aluno precisa:

= Ser considerado promovido nas avaliages realizadas durante o decorrer do curso;

= Obter 75% de frequéncia durante o curso e, sobretudo, o desenvolvimento das

competéncias e habilidades especificas inerentes a profissao.
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Servigo Naclonal de Aprendizagem (ndusira)

11. ELABORAGAO, VALIDAGCAO E CONTROLE DE REVISOES

ELABORAGAOC  ceTec - paimas
VALIRAGAE UNIDADE DE EDUCAGAO PROFISSIONAL
DATA NATUREZA DA ALTERAGCAO
17/05/2019

CRIACAO DO CURSO.




