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Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial

PLANO DE CURSO SIMPLIFICADO

SOLDAGEM EM CHAPAS NO PROCESSO
ELETRODO REVESTIDOS.

AREA: METALMECANICA

MODALIDADE: INICIACAO PROFISSIONAL



1. IDENTIFICACAO DO CURSO

Titulo do Curso: Soldagem em Chapas no Processo Eletrodo Revestidos.
Carga horaria: 60 horas

Ocupacéo (CBO): 7243

Modalidade: Iniciag&o Profissional

Tipo de acao: Presencial

Eixo Tecnoldgico: Controle e Processos Industriais

Cliente: Comunidade em Geral

Publico alvo: Oficinas de serralheria, comunidade em geral, desempregados que
procuram uma qualificacdo, trabalhadores que necessitam se qualificar e
profissionais da industria.

Regulamentagdo especifica do curso: Itinerario Nacional de Educacgdo

Profissional SENAI Metalmecéanica — Soldagem, verséo 2018.

2. JUSTIFICATIVA

O SENAI-DR/TO, procurando fortalecer as a¢gdes da cadeia produtiva, visa
oferecer uma Educacéo profissional e tecnoldgica alinhada as demandas do
Estado, qualificando profissionais com habilidades e competéncias
necessarias para o desempenho eficiente e eficaz na industria, bem como,
oportunizando aos jovens meios para inser¢cdo no mercado de trabalho,
alinhado aos referenciais estratégicos do SENAI Tocantins que € promover
educacéao profissional de qualidade, adequando a oferta de méo de obra ao
perfil profissional demandado pela industria, promovendo assim a educacgao
para o trabalho, ainda apoiando o segmento da industria, fortalecendo-o com
mao de obra qualificada, a geracdo de emprego e renda, bem como,

contribuindo para o desenvolvimento sustentavel do pais.



3.

REQUISITOS DE ACESSO

= |dade minima; 18 anos;

= Escolaridade minima: Ensino Fundamental (minimo de 6° ano);

4.

PERFIL PROFISSIONAL DE CONCLUSAO

Executar procedimentos relativos a tecnologia e operacbes de soldagem em
materiais, para execucdo de servigcos de chapas em Aco, juntas em angulo e de
topo por meio do processo, Arco Eletrodo Revestidos considerando critérios,
normas e procedimentos técnicos, de qualidade, meio ambiente, saude e
seguranca.

5.

ORGANIZACAO CURRICULAR / CONTEUDO FORMATIVO

Fundamentos de Soldagem

Capacidades Técnicas

Selecionar o instrumento de medicdo de temperatura com referéncia nas
especificagBes contidas na instrucdo desoldagem;

Avaliar os ambientes de soldagem (interno e externo) quanto as condi¢des
atmosféricas que caracterizam o contexto de trabalho;

Identificar o tipo de ambiente (confinado, ndo confinado; em altura; ...) em
que ocorrera a execucao da soldagem;

Identificar as condi¢c8es do ambiente de execucdo da soldagem quanto as
condi¢cBes ergondmicas para o soldador;

Identificar a possivel presenca de produtos inflamaveis no ambiente
de execucédo da soldagem;

Avaliar as condicdes de uso dos EPIs e EPCs em vista da execucédo das
atividades de soldagem;

Reconhecer os tipos, caracteristicas, classificacdo e aplicacdes dos
metais de base;

Reconhecer os tipos, caracteristicas e aplicaces das diferentes fontes de
soldagem empregadas no processo Eletrodo Revestido;

Reconhecer a classificagédo e as especificagbes técnicas dos consumiveis
empregados no processo Eletrodo Revestido;

Interpretar os procedimentos técnicos que estabelecem as condi¢cfes para
0 manuseio e armazenagem de consumiveis;

Identificar, na simbologia de soldagem, os requisitos técnicos a serem
atendidos por ocasido da execucéo da soldagem;

Identificar, na instrucdo de soldagem, os parametros de soldagem a serem



considerados na unido dos componentes;

e Avaliar o alinhamento, pré-deformacao, abertura e face da raiz da junta,
considerando as especificagBes da instrucdo de soldagem;

e Identificar, na instrucdo de soldagem, o comprimento indicado para a solda
ser executada;

e Identificar, nainstrucdo de soldagem, o método indicado para a limpeza apés a
soldagem;

e Interpretar os procedimentos de seguranca aplicaveis aos processos de
soldagem, tendo em vista a sua aplicacdonas operacdes de soldagem de
juntas em angulo;

Capacidades sociais, organizativas e metodolodgicas

e Reconhecer ainiciativa como caracteristica fundamental e requisito de um
bom profissional;

e Aplicar os principios de organizacdo nas atividades sob a sua
responsabilidade. Reconhecer o conceito e a importancia da qualidade
nas rotinas detrabalho;

e Reconhecer situagdes de risco a salde e a seguranca do trabalhador e as
diferentes formas de protecéo a esses riscos;

e Apresentar comportamento ético nas relacdes interpessoais e no
desenvolvimento das atividades sob a sua responsabilidade;

e Demonstrar espirito colaborativo em atividades coletivas.

Conhecimentos.

e Simbologia da soldagem;
e Simbolos béasicos de preparacéo;

e Simbologia para ponte amento comprimento, espacamento, regulagem de
parametros de soldagem,;

e Consumiveis de soldagem Tipos, caracteristicas e propriedades;

o Especificagéo e classificacdo procedimentos de conservacdo, armazenagem,
secagem, manuseio;

e Limpeza interpasse Ferramentas de uso manual aplicados a limpeza inicial e
limpeza interpasse Métodos de Limpeza,;

e Instrumentos de medicdo de temperatura;

e Soldagem de juntas em angulo e topo em chapas no processo Eletrodo
Revestido;



e Movimentos: Oscilante, retilineo;

e Progressao de soldagem:;

e Eletricidade basica,;

e Tensao Corrente Resisténcia Poténcia;
Induténcia Frequéncia Indutancia.

e Tipos de correntes, continua, alternada;

e Metais de base;
¢ Propriedades dos Metais e ligas metalicas: fisicas, quimicas, fisico-quimicas e

mecéanicas;
e Materiais ferrosos e nao-ferrosos: tipos, caracteristicas e classificacao;

Processos de Soldagem Tipos: Eletrodo Revestido, Principios de
funcionamento;
e Campos de aplicacéo;
e Equipamentos de protecédo individual e coletiva: tipos e funcoes;
e Operagdes basicas de soldagem: regulagem da fonte de soldagem
(demonstracéo); abertura de arco; cordéao de solda.

Preparacao para a soldagem

Capacidades Técnicas

e Analisar as condi¢des de uso do cabo forca e terra;

e Aplicar normas e procedimentos de seguranca e saide no trabalho e de protecdo ao meio
ambiente;

e Avaliar as condicdes ambientais de luminosidade para a execucdo dos servigos de
soldagem;

e Avaliar as condi¢8es de alinhamento e pré-deformacéo da junta a ser soldada;
e Avaliar as condig¢8es de fixacdo dos cabos e do grampo-terra;
e Avaliar as condi¢8es de limpeza da regido a ser soldada;

e Avaliar as condigbes de uso dos EPI's e EPC’s, em vista da execucdo de atividades de
soldagem;

e  Preparar tipos de juntas;

e Preparar fonte de energia para soldagem,;

e Regular parametros de soldagem;

e Montar juntas para soldagem;

e  Seguir Especificagdo do Procedimento de Soldagem (EPS);
e  Utilizar consumivel conforme procedimento;

o Executar solda de revestimento na posi¢ao plana;

e Soldar na posi¢do plana em juntas de angulo;

e Soldar na posi¢éo horizontal em juntas de angulo;

e Soldar na posigédo vertical em juntas de angulo;

e Avaliar os ambientes de soldagem (interno e externo) quanto as condi¢des atmosféricas;

e Comparar as dimensdes reais da geometria da junta com as especificadas na instrugao de
trabalho;

e Avaliar os ambientes de soldagem (interno e externo) quanto as condi¢cdes atmosféricas;

e Comparar as dimensdes reais da geometria da junta com as especificadas na instrucdo de
trabalho;

e Definir, de acordo com os procedimentos e recomendacdes de seguranca, as condi¢cdes de
transporte dos consumiveis;

o |dentificar a fonte de energia de soldagem a ser utilizada, tendo em vista o ajuste de
parametros;



e Selecionar os equipamentos e ferramentas a serem utilizados na soldagem de acordo com
a instrucao de trabalho;

e Reconhecer Simbologia de soldagem.
Conhecimentos.

e Descontinuidades induzidas pelo processo;

e Técnicas de limpeza entre os passes, na soldagem de pecas em a¢o baixo carbono;

e Utilizac&o de Técnicas de Movimentacao do Eletrodo;

e Soldagem com o processo eletrodo Revestido;

. Angulos e movimentos laterais; Sentido da soldagem;

e Angulo de inclinag&o transversal;

e Angulo de inclinac&o longitudinal;

e Comprimento do arco elétrico na soldagem;

e Soldagem de junta de angulo, em ago baixo carbono, nas posi¢des 1F,2F,3F, utilizando
eletrodo de revestimento basico, nos didmetros de 2,5 mm e 3,25 mm;

¢ Normas de seguranga, de acordo com o local de trabalho, na soldagem pelo processo
eletrodorevestido;

e Ambiente de soldagem: Leiaute, piso, pintura iluminagéo, ventilagéo e exaustao.

Soldagem em juntas de angulo

Capacidades Técnicas.

e Ajustar parametros de maquinas, na soldagem pelo processo eletrodo revestido, de
acordo com procedimentos;

e Analisar, no procedimento, as informagdesreferentes a temperatura interpasse, na
soldagem em acgo de baixa liga, na posi¢dolF,2Fe 3F,pelo processo eletrodo revestido;

e Aplicar técnicas de movimentacao do eletrodo revestido para revestimento de
pecas;

e Aplicar normas de seguranca em circuitos elétricos, na operacdo de maquinas, na
soldagem pelo processo eletrodo revestido;

e Aplicar normas de seguranca, de acordo com olocal de trabalho, na soldagem pelo
processo eletrodo revestido;

e Aplicar técnicas de inclina¢édo do eletrodo, na soldagem em ago de baixa liga, na
posi¢céo 1F, 2F e 3F , pelo processo eletrodo revestido;

e Aplicar técnicas de limpeza entre os passes, ha soldagem de pecas em aco baixo
carbono, pelo processo eletrodo revestido;

e Aplicar técnicas de movimentagdo do eletrodo na soldagem em aco baixo carbono;

e Aplicar técnicas de pré e pds-aquecimento, na soldagem em aco de baixa liga, na
posicdo 1F, 2F e 3F pelo processo eletrodo revestido;

e Aplicar técnicas de pré-aquecimento, no controle de temperatura, na soldagem em
aco de baixa liga;

e Avaliar as condi¢des de acabamento, apds a aplicagédo dos processos de limpeza entre
0s passes de soldagem da junta soldada, no processo eletrodo revestido;

e Avaliar viabilidade técnica e econdémica dos processos de limpeza de superficie da junta
a ser soldada, na soldagem por eletrodo revestido;

e Compatibilizar dados de temperatura medidos em instrumento e equiparar com o
procedimento, na soldagem em ago de baixa liga, nas posi¢des 1F, 2F e 3F, pelo
processo eletrodo revestido.



Servico Naclonal de Aprendizagem (ndustria)

Conhecimentos.

Seguranca e higiene na soldagem;
Equipamentos de Protecéo;

Individual;

Coletiva;

Condic¢des do ambiente de trabalho;
Normas regulamentadoras;

Fundamentos de eletricidade;

Conceitos;

Corrente;

Tenséo;

Fontes de energia;

Tipos;

Caracteristicas;

Aplicacgbes;

Materiais ferrosos e nao ferrosos;

Tipo;

Simbologia de soldagem;

Aplicacao;

Classificagéo;

Corte térmico;

Manual;

Semi-automatico;

Soldagem;

Caracteristicas, aplicagdes, consumiveis, defeitos e descontinuidade;
Documentagéo técnica;

Registro de qualificacdo de procedimento de soldagem (RQPS);
Registro de qualifica¢do de soldador (RQS);

Ferramentas;
Picadeira;
Escovas;
Esmerilhadeira;

Retificadora;

Talhadeira;
Técnicas de soldagem;

Angulo de trabalho;

Angulo de deslocamento;
Positivo;

Neutro;

Velocidade de Soldagem;
Comprimento do arco elétrico;
Limpeza entre passes de solda;
Tipos de limpeza;

Manual;
Solda de revestimento;
PosicBes de soldagem;

junta de angulo;
Posicéo plana;
Posi¢éo horizontal;



6. METODOLOGIA DE ENSINO

A metodologia de ensino adotada abordara conceitos tedricos e praticos do curso,
de forma que processo de aprendizagem privilegie o desenvolvimento de
competéncias através de estratégias de ensino que estimulem os alunos a analisar
e refletir sobre situagfes-problemas, estudo de casos, desafios e situagbes reais
vivenciados no ambiente de trabalho.

As aulas serdo ministradas coletivamente, por meio de exposicao oral dialogada e
aulas préticas, buscando reforcar os contetudos/conhecimentos abordados com a
formagdao profissional, possibilitando ao aluno, maior entendimento e aplicabilidade
em situagOes praticas em sala de aula e no mercado de trabalho.

As aulas praticas serao desenvolvidas em ambientes pedagogicos apropriados com
todas as condicbes de higiene e seguranca, possibilitando ao aluno o
desenvolvimento das competéncias e habilidades necessarias para o desempenho
eficiente e eficaz da sua profisséo.

7. CRITERIOS DE AVALIACAO DE APRENDIZAGEM

A avaliacdo sera realizada de forma continua, durante o decorrer de todo o curso,
onde serdo observados os seguintes critérios: o desempenho do aluno, assimilacéo
e aproveitamento do contetudo, bem como, assiduidade, pontualidade, iniciativa,

interesse e comprometimento.

Seré considerado Aprovado o aluno que, ao final do curso obtiver nota final igual ou
superior a 7,0 (sete) no curso e tenha desenvolvido as competéncias necessarias
para atuacdo no mercado de trabalho. Sera considerado Reprovado o aluno que,

ao final do curso, obtiver nota final inferior a 7,0 (sete) no curso.

8. INSTALACOES E EQUIPAMENTOS

Informar os ambientes pedagogicos e a infraestrutura tecnolégica necessaria para
a oferta e execucdo do curso, tanto na unidade escolar quanto em empresas ou

instituicdes, quando for o caso.
Exemplo:

= Sala de aula convencional, equipada com lousa, projetor e computador;



= | aboratorios de Solda

= Maquinas e Equipamentos de Solda.

9. PERFIL DO DOCENTE

O perfil docente para o Curso de Formacdo Inicial e Continuada esta de acordo com

a formagéo e experiéncia adequadas para atender e garantir a qualidade da oferta

do curso em questao, a qual possibilite o desenvolvimento das potencialidades do

aluno.

10. CERTIFICACAO

Para certificagéo o aluno precisa:

= Ser considerado Aprovado nas avaliagBes realizadas durante o decorrer do

CUrso;

= Obter 75% de frequéncia durante o curso e, sobretudo, o desenvolvimento das

competéncias e habilidades especificas inerentes a profissao.

11. ELABORAGAO, VALIDACAO E CONTROLE DE REVISOES

ELABORACAO CETEC-Palmas
VALIDAGAO UNIDADE DA EDUCAGAO E TECNOLOGIA
DATA NATUREZA DA ALTERACAO
05/07/2019

CRIACAO DO CURSO




