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PLANO DE CURSO SIMPLIFICADO

CONTROLADORES LOGICOS PROGRAMAVEIS
80 HORAS

AREA: AUTOMACAO E MECATRONICA

MODALIDADE: APERFEICOAMENTO PROFISSIONAL
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1. IDENTIFICACAO DO CURSO

Titulo do Curso: Controladores Logicos Programaveis
Carga horéria: 80 horas

Ocupacéao (CBO): 7311-40

Modalidade: Aperfeicoamento Profissional

Tipo de acéo: Educacéo a Distancia

Eixo Tecnoldgico: Controle e processos industriais
Cliente: Comunidade

Publico alvo: Egressos dos cursos do SENAI na area de automacao, elétrica e
fotovoltaica, profissionais liberais da area da elétrica, académicos e graduados de
engenharias.

Regulamentacédo especifica do curso: Itinerario Nacional de Educacéo Profissional

da area de AUTOMACAO E MECATRONICA — Versdo 2019. Regimento Escolar das
Unidades Operacionais do SENAI-DR/TO.

2. JUSTIFICATIVA

O aumento da demanda por trabalhadores que possua qualificacdes vem sendo
expressamente superior. O profissional contemporaneo, tém papel fundamental, uma vez
gue a qualidade da méao de obra tem sido demandada pelas empresas que buscam
profissionais especializados com competéncias necessarias para acompanhar o
avanco econdmico e tecnolégico do pais e consequentemente o aumento da

produtividade alinhado a reducéo de custos.

E na formacdo e qualificagdo profissional que poderemos vislumbrar o
desenvolvimento do capital humano e o aumento da produtividade no trabalho. Nesse
contexto, a educacdo de maneira geral e o ensino a distancia de maneira especial vém
propiciar maior ocupacéo dos espacos de qualidade no mercado de trabalho que trara,
consequentemente, o rompimento dos ciclos de pobreza, de desigualdade e de

exclusao social.
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O SENAI Tocantins baseando-se na expertise para formacao da méo de obra na
area Tecnoldgica de Eletroeletrdnica, esta implantando o curso Controladores Logicos
Programaveis, na modalidade Educacédo a Distancia, com objetivo de ampliar o
atendimento as empresas e industrias em varios segmentos de atuacdo da cidade e
regido, bem como ampliar a carteira de produtos e as receitas dos servi¢cos prestados

pela Instituicdo por meio da Unidade Operacional de Araguaina.

3. REQUISITOS DE ACESSO

= |dade minima: 18 anos;

= Escolaridade minima: Ensino Fundamental incompleto (minimo de 5° ano);

= Disponibilidade para participar das aulas online;

= Ter acesso a internet.

= Comprovar conhecimentos e experiéncias anteriores referentes a Informatica/

Informatica Basica / Comandos Elétricos, adquiridos em cursos, no trabalho.
4. PERFIL PROFISSIONAL DE CONCLUSAO
Aperfeigoar profissionais no desenvolvimento de competéncias relativas a execugao de
programacao pratica de CLP — Controlador Logico Programavel de acordo com normas
técnicas, ambientais, de qualidade e de seguranca e saude no trabalho.

5.  ORGANIZACAO CURRICULAR / CONTEUDO FORMATIVO

Capacidades Técnicas

- Reconhecer as diferentes estratégias de controle aplicaveis a sistemas continuos e a

sua funcao no controle das diferentes variaveis;

- Classificar as entradas e as saidas com base em suas caracteristicas para o
dimensionamento do hardware do CLP e para a criacdo da logica de controle;

- Identificar tipos, caracteristicas, funcdes e aplicacdes dos diferentes dispositivos de
entradas e saidas aplicaveis a sistemas mecatrdénicos;

- Dimensionar interfaces de comunicagdo com referéncia na documentacgao do projeto;

- Dimensionar interfaces de sinais e de poténcias para a interligacdo dos médulos do
CLP;
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- Dimensionar a CPU do CLP com referéncia no processo vinculado ao projeto;

- Dimensionar os médulos de entradas e saidas do CLP com base na documentacéo do
projeto;

- Dimensionar tipos e capacidade de memérias do CLP com referéncia na
documentacao do projeto;

- Selecionar, com referéncia na norma IEC-61131 e outras pertinentes, os métodos,
padrbes, referéncias técnicas e tecnologias mais indicados para a estruturacdo do
programa destinado ao controle dos sistemas sequenciais;

- Definir, com referéncia nas normas, as légicas de emergéncia, l6gicas de seguranca,
reset, ciclos automaticos, passo a passo, acionamento manual, redundancia,
interrupgdes, para sistemas de controle;

- Definir as informagbes complementares a serem especificadas na documentacdo do
projeto de funcionamento do sistema;

- Representar graficamente, em conformidade com as normas, as linhas de comando
da programacéo dos CLPs;

- Reconhecer os requisitos do sistema de gerenciamento de documentos estabelecido
como referéncia para o arquivamento e composi¢cao da documentacgao do projeto.

Capacidades Sociais, Organizativas e Metodol6gicas

Metodoldgicas

= Manter-se atualizado tecnicamente
= Ter visao sistémica
= Ter raciocinio légico

Organizativas

= Ter atencéo a detalhes;
= Ser organizado.

Sociais

= Trabalhar em equipe.
= Ter iniciativa
= Ter responsabilidade

Conhecimentos

1. SENSORES DIGITAIS E ANALOGICOS
1.1 Sensores opticos

1.2 Sensores de ultrassom

1.3 Sensores indutivos

1.4 Sensores capacitivos
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1.5 Sensores de presséo

1.6 Sensores de aceleracéo

1.7 Células de carga

1.8 Sensores de vazao

1.9 Sensores de temperatura
1.10 Sensores de posicéao linear
1.11 Transdutores industriais

2. CONTROLADOR LOGICO PROGRAMAVEL
2.1 Definicao

2.2 Tipos

2.3 Aplicacbes

3. ARQUITETURA DO CLP

3.1 Entradas

3.2 Saidas

3.3 Unidade Central de Processamento
3.4 Tipos de Memodrias e Aplicacbes
3.5 Dados, Memdéria e Enderegamento
3.6 Fonte de Alimentacao

3.7 Médulos Especiais

3.8 Especificacdo de CLPs

4. MAPEAMENTO DE I/0

5. METODOS DE PROGRAMACAO
5.1 Intuitiva

5.2 Passo-a-passo

5.3 Cadeia estacionaria

6. LINGUAGENS DE PROGRAMACAO - NORMA IEC 61131-3
6.1 Texto estruturado - ST

6.2 Lista de instrucgdes - IL

6.3 Ladder diagrama - LD

6.4 Diagramas de blocos funcionais - FBD

6.5 Funcdes gréficas de sequenciamento — SFC

7. PROGRAMACAO

7.1 Configuracdo de hardware

7.2 Instrucbes

7.2.1 Instrucdes de BIT

7.2.2 Instrucdes de Temporizacao

7.2.3 Instrucbes de Contagem

7.2.4 Instrucbes de Comparacao

7.2.5 Instru¢cdes Matematicas Basicas e Avancadas
7.2.6 Instrucdes de Manipulacdo de Dados
7.2.7 Instrucdes de sub-rotinas

7.2.8 Instrugdes de Comunicagao

7.2.9 Instrucdes PID

7.3 Simulacéo

8. COMUNICA(}AO DE CLP EM REDES INDUSTRIAIS
8.1 Enderecamento de periféricos em rede

8.2 Escrita e leitura de dados em rede

8.3 Comunicacao com IHMs
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8.4 Comunicagdo com Supervisorios
8.5 Comunicacéo com drives de acionamento
8.6 Comunicacao com moédulos remotos

9. DOCUMENTACAO TECNICA

9.1 Normas

9.2 Documentacdo de gestdo de projetos: escopo, fluxograma, cronograma e
arquivamento

10. COORDENA(;AO DE EQUIPE

10.1 Definigéo da organizagdo do trabalho e dos niveis de autonomia
10.2 Compromisso com objetivos e metas

10.3 Gestéo da Rotina

10.4 Tomada de deciséo

6. METODOLOGIA DE ENSINO

O curso sera realizado utilizando o sistema hibrido, disponivel na plataforma
Google For Education. A mediacao sera através de momentos sincronos e assincronos,
por meio das tecnologias educacionais, que promovem a comunicagao, a interatividade,

colaboracéo e gestdo permitindo o acompanhamento sistematico do curso.

Além das situagOes de aprendizagem, os alunos terdo acesso a estante virtual
com livros didaticos que conterdo todos os conhecimentos previstos no desenho
curricular. Este meio pedagdégico possui uma linguagem simples, design agradavel,

ilustracdes e secdes que organizam o conhecimento de acordo com a sua natureza.

No programa do curso de aperfeicoamento profissional em Controladores
Légicos Programaveis, 40 horas serdo realizadas através de aulas ao vivo e 40h com

atividades acompanhadas pelo tutor e monitor, seguindo o calendario do curso.

7. CRITERIOS DE AVALIACAO DE APRENDIZAGEM

A avaliacdo da aprendizagem sera feita de forma processual, ao longo de todo
0 processo de formacdao, visando permitir o diagnéstico dos avancos e das dificuldades

do aluno para que sejam feitas as interven¢des pedagogicas necessarias.

Para avaliar a aprendizagem do aluno (conhecimentos, habilidades e atitudes),
serdo utilizadas estratégias e instrumentos de avaliagdo mudltiplos e diversificados,
buscando desenvolver nos alunos o habito da pesquisa, atitudes de reflexao, iniciativa
e criatividade. Poderdo ser utilizados estudos de casos, situacdes problemas,

simulacdes e demonstracdes, testes, entre outros instrumentos de avaliacéo.
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As avaliacGes dos alunos serdo realizadas diretamente na sala de aula virtual.

8. INSTALACOES E EQUIPAMENTOS

Plataforma MEU SENAI - Sala de aula virtual;

Simuladores;

Maquinas Industriais e Equipamentos com acesso remoto.

9. PERFIL DO DOCENTE

O perfil docente para o Curso de Aperfeicoamento em Controladores LOgicos
Programaveis, deve ser composto por profissional de acordo com a formacgédo e
experiéncia adequadas para atender e garantir a qualidade da oferta do curso em

gquestao, a qual possibilite o desenvolvimento das potencialidades do aluno.

10. CERTIFICACAO

Fara jus ao Certificado o aluno que, nos termos do Regimento Escolar, concluir o curso
com desempenho satisfatorio, (nota minima 7,0) e comprovar frequéncia minima de

75% da carga horaria destinada as aulas ao vivo.

11. ELABORACAO, VALIDACAO E CONTROLE DE REVISOES

SHABOIRIAEAC, CETEC ARAGUAINA
MASIRIAEIAS, UNIDADE de Educacéo Profissional
DATA NATUREZA DA ALTERACAO

08/06/2020 CRIAGAO DO CURSO.




